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О КОМПАНИИ
IMP PUMPS – производитель насосов и насосных систем, 
располагается в городе Коменда (Словения). 
Компания проектирует, производит и проводит техническое 
обслуживание насосов и насосных систем. Благодаря 
собственным инновационным разработкам, IMP PUMPS 
предлагает своим клиентам лучшие комплексные решения. 
Опыт и экспертные знания сотрудников компании позволяют 
быстро и эффективно находить правильные решения в вопросах 
перемещения жидких сред. Благодаря этому продукцию IMP 
PUMPS удобно использовать не только в домашних целях, но 
и для создания оптимальных условий работы промышленных 
предприятий. За последние три года компания IMP PUMPS 
увеличила свою прибыль на 60 %. Свыше 95 % продукции 
реализуется более чем в 60 странах мира. Компания выступает 
настоящим новатором в сфере производства двигателей с 
мокрым ротором на электронном управлении и является 
обладателем сертификата качества ISO 9001:2008.

ИСТОРИЯ
IMP PUMPS была основана в 1947 году и до конца 1980-х 
годов входила в состав компании IMP. Предприятие успешно 
пережило изменения в экономической системе и кризис 1990-х 
годов, прочно встав на ноги. В 1997 и 1999 годах организация 
была приватизирована, а в 2000 году – реструктурирована и 
переименована в IMP PUMPS d.o.o. Вступление Словении в ЕС 
стало для компании ещё одним толчком к активному освоению 
быстро меняющегося европейского рынка – как через 
собственную торговую сеть, так и через деловых партнёров.
Одновременно были сделаны значительные инвестиции в 
перспективные разработки, маркетинг, информационные 
технологии и развитие электронной коммерции.

КОМПАНИЯ СЕГОДНЯ
IMP PUMPS реализует свою продукцию и услуги на различных 
мировых рынках: в Восточной и Западной Европе, в Азии, 
Северной Америке и Австралии. Кроме того, компания является 
членом Европейской ассоциации изготовителей насосного 
оборудования EUROPUMP. При разработке насосов основное 
внимание уделяется совершенствованию энергоэффективности 
оборудования. Превосходным примером этого является насосы 
серии NMT, оборудованные двигателями на постоянных 
магнитах. 
Компания IMP PUMPS – одна из немногих среди европейских 
производителей, кто за последние несколько лет разработал 
и вывел на рынок новое поколение насосов с погружными 
двигателями на электронном управлении. Это одна из основных 
причин, по которой IMP PUMPS считается лидером в области 
передовых технологий в Европе.

ПЕРСПЕКТИВЫ
Сотрудники компании IMP PUMPS осознают себя частью 
глобального научно-технического прогресса и понимают 
свою ответственность за сохранение окружающей среды. 
Поэтому продукция IMP PUMPS отличается высокой 
энергоэффективностью и экологической безопасностью. 
В компании постоянно ведётся работа по усовершенствованию 
и созданию новой, эффективной продукции, повышению 
её рентабельности, с использованием цифровых и 
телекоммуникационных технологий. В дальнейшем, компания 
планирует расширить свои позиции на зарубежных рынках 
и укрепить статус одного из крупнейших европейских 
производителей циркуляционных насосов.
Следуя девизу «Достойный продукт по разумной цене», 
компания IMP PUMPS предлагает своим клиентам оперативное 
обслуживание и высокотехнологичную продукцию неизменно 
высокого качества по привлекательным ценам.
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стем. Благодаря собственным инновационным разработкам, IMP PUMPS предлагает своим клиентам 
лучшие комплексные решения.

Опыт и экспертные знания сотрудников компании позволяют быстро и эффективно находить пра-
вильные решения в вопросах перемещения жидких сред. Благодаря этому продукцию IMP PUMPS удоб-
но использовать не только в домашних целях, но и для создания оптимальных условий работы про-
мышленных предприятий. За последние три года компания IMP PUMPS увеличила свою прибыль на 60 
%. Свыше 95 % продукции реализуется более чем в 60 странах мира. Компания выступает настоящим 
новатором в сфере производства двигателей с мокрым ротором на электронном управлении и являет-
ся обладателем сертификата качества ISO 9001:2008.

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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ПОДШИПНИКИ

УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

НАПРАВЛЕНИЕ ВРАЩЕНИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

BL-H

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

BL-H
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ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

BL-H

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК ЧЕРТЕЖ В РАЗРЕЗЕ

СПИСОК ДЕТАЛЕЙ МЕХАНИЧЕСКОЕ УПЛОТНЕНИЕ

BL-HBL-H
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материалы

BL-HBL-H
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материалы

BL-HBL-H
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-10 до +140

150

ОДНОСТУПЕНЧАТЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ НАСОСЫ КОНСОЛЬНОГО ТИПА,
ГОРИЗОНТАЛЬНОГО/ВЕРТИКАЛЬНОГО ИСПОЛНЕНИЯCB/CB-V

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ СРЕДА

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ВАРИАНТ ИСПОЛНЕНИЯ

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

CB/CB-V CB/CB-V
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ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА

ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

CB/CB-V
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ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

ГОРИЗОНТАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

CB/CB-V
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

CB/CB-V CB/CB-V
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Материальное исполнение

CB/CB-V CB/CB-V
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1450 об/мин

9905EN ISO

Одноступенчатые центробежные насосы
консольного типа EN 733

ATEX

CBN

ОДНОСТУПЕНЧАТЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ НАСОСЫ
КОНСОЛЬНОГО ТИПА EN 733CBN

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ ЖИДКОСТЬ

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ВАРИАНТ ИСПОЛНЕНИЯ
УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ПРИМЕНЕНИЕ
ПОДШИПНИКИ

НАПРАВЛЕНИЕ ВРАЩЕНИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

CBNCBN

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
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ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА ВАРИАНТЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ УПЛОТНЕНИЙ ВАЛА ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

CBNCBN
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Материальное исполнение

Расшифровка

Размеры фланцев
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Размеры фланцев
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ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕCL

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ СРЕДА

CLCL

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
ОСОБЕННОСТИ ИСПОЛНЕНИЯ

УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ПРИМЕНЕНИЕ ПОДШИПНИКИ

НАПРАВЛЕНИЕ ВРАЩЕНИЯ

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

Температура жидкости от -10оС до 140оС
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ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

2900 ОБ/МИН (2-ПОЛЮСНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ)
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2900 ОБ/МИН (2-ПОЛЮСНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ)

1450 ОБ/МИН (4-ПОЛЮСНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ)

1450 ОБ/МИН (4-ПОЛЮСНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ)

CLCL
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ВАРИАНТЫ УСТАНОВКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
Материальное исполнение

Расшифровка

Размеры фланцев
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ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

DLDL
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НАПРАВЛЕНИЕ ВРАЩЕНИЯ

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

DLDL
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ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА

Основные элементы
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Материальное исполнение

Расшифровка

Размеры фланцев

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

DLDL
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DLDL
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Бытовые и промышленные сточные воды, 
неочищенные сточные воды, вязкие и 
коррозионные жидкости, жидкости с твердыми 
и длинноволокнистыми включениями.

от 40 до 300 ммНапорный фланец 

Производительность 

Напор

Обороты  

Температура жидкости 

Макс. давление (Pma  )  

 

до 1600 м³/ч

до 95 м

до 2950 об/мин

от-10 °C до +110 °C

10 бар(16 бар)*

PC 250-315 AB

• Горизонтальный, одноступенчатый, с  радиально
разделенным спиральным  корпусом.

• Типы рабочих колес: закрытое, полуоткрытое или
вихревое.

• Используются различные типы сальниковых
и механических уплотнений в зависимости от
перекачиваемой жидкости и ее температуры.

(*) Материал насосов может изменяться в зависимости от 
типа перекачиваемой жидкости, рабочей температуры и 
давления. 

      15 основных типоразмеров , охватывающих  
широкий диапазон рабочих областей.

 Благодаря конструкции насоса-двигатель, 
крышка сальника и рабочее колесо могут быть 
демонтированы без отсоединения рабочей 
камеры  от трубопровода.

Всасывающий и напорный фланцы 
соответствуют требованиям ISO 7005-2 / PN10 
(PN16 *)

       Все рабочие колеса проходят динамическую 
балансировку согласно требованиям  ISO 1940 
Class 6.3.

Тип насоса
Размер напорного патрубка, мм 
Диаметр рабочего колеса, мм 
Тип рабочего колеса

ОДНОСТУПЕНЧАТЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ НАСОСЫ 
КОНСОЛЬНОГО ТИПА ДЛЯ СТОЧНЫХ ВОД, 
ВЕРТИКАЛЬНОГО/ГОРИЗОНТАЛЬНОГО ИСПОЛНЕНИЯPC / PC  VM

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ ЖИДКОСТЬ

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ ИСПОЛНЕНИЯ УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

20 30 50 100 200 300 500 1000 20001053

Производительность (м /ч)3

3

5

10

20

30

50

100

Н
ап

ор
 (м

)

Рабочее колесо типа B: Колеса 
закрытого типа с широкими 
каналами для откачки жидкости с 
включением крупных и твердых 
частиц без засорения. 
Используется с 4-полюсными 
двигателями (1500 об/мин)

Вихревое рабочее колесо типа 
VX : Колесо свободного 
вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с 
большим содержанием твердых и 
длинноволокнистых примесей.

Рабочее колесо типа D: Колесо 
закрытого типа подходит для 
высокооборотистых двигателей 
(3000 об/мин). Предназначено 
для перекачки жидкостей с 
наличием твердых частиц.

Рабочее колесо типа AB:  Колесо 
открытого типа с широкими 
каналами для откачки крупных 
твердых частиц без засорения. 
Используется с 4-полюсными 
электродвигателями (1500 об/
мин). Предназначено для 
агрессивных сред.

ТИПЫ РАБОЧИХ КОЛЕС

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

PC / PC VMPC / PC VM

х
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Бытовые и промышленные сточные воды, 
неочищенные сточные воды, вязкие и 
коррозионные жидкости, жидкости с твердыми 
и длинноволокнистыми включениями.

от 40 до 300 ммНапорный фланец 

Производительность 

Напор

Обороты  

Температура жидкости 

Макс. давление (Pma  )  

 

до 1600 м³/ч

до 95 м

до 2950 об/мин

от-10 °C до +110 °C

10 бар(16 бар)*

PC 250-315 AB

• Горизонтальный, одноступенчатый, с  радиально
разделенным спиральным  корпусом.

• Типы рабочих колес: закрытое, полуоткрытое или
вихревое.

• Используются различные типы сальниковых
и механических уплотнений в зависимости от
перекачиваемой жидкости и ее температуры.

(*) Материал насосов может изменяться в зависимости от 
типа перекачиваемой жидкости, рабочей температуры и 
давления. 

      15 основных типоразмеров , охватывающих  
широкий диапазон рабочих областей.

 Благодаря конструкции насоса-двигатель, 
крышка сальника и рабочее колесо могут быть 
демонтированы без отсоединения рабочей 
камеры  от трубопровода.

Всасывающий и напорный фланцы 
соответствуют требованиям ISO 7005-2 / PN10 
(PN16 *)

       Все рабочие колеса проходят динамическую 
балансировку согласно требованиям  ISO 1940 
Class 6.3.

Тип насоса
Размер напорного патрубка, мм 
Диаметр рабочего колеса, мм 
Тип рабочего колеса

ОДНОСТУПЕНЧАТЫЕ ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ НАСОСЫ 
КОНСОЛЬНОГО ТИПА ДЛЯ СТОЧНЫХ ВОД, 
ВЕРТИКАЛЬНОГО/ГОРИЗОНТАЛЬНОГО ИСПОЛНЕНИЯPC / PC  VM

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ ЖИДКОСТЬ

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ ИСПОЛНЕНИЯ УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

20 30 50 100 200 300 500 1000 20001053

Производительность (м /ч)3

3
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100

Н
ап

ор
 (м

)

Рабочее колесо типа B: Колеса 
закрытого типа с широкими 
каналами для откачки жидкости с 
включением крупных и твердых 
частиц без засорения. 
Используется с 4-полюсными 
двигателями (1500 об/мин)

Вихревое рабочее колесо типа 
VX : Колесо свободного 
вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с 
большим содержанием твердых и 
длинноволокнистых примесей.

Рабочее колесо типа D: Колесо 
закрытого типа подходит для 
высокооборотистых двигателей 
(3000 об/мин). Предназначено 
для перекачки жидкостей с 
наличием твердых частиц.

Рабочее колесо типа AB:  Колесо 
открытого типа с широкими 
каналами для откачки крупных 
твердых частиц без засорения. 
Используется с 4-полюсными 
электродвигателями (1500 об/
мин). Предназначено для 
агрессивных сред.

ТИПЫ РАБОЧИХ КОЛЕС

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

PC / PC VMPC / PC VM

х
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(*)  Размеры могут изменяться в зависимости от применяемого типа подшипников
(**) Минимальный зазор между электродвигателем и валом насоса (ОПЦИЯ)

DNb

DNe

l1

fA

XL

W

m1

m2
n3
P

n2

n1

s1
u

d

t

h1
h2

øk

M
xZ

s2

øk1
M1xZ1

DNb
40
50
50
65
80
80
80
100
100
100
150
150
200
200
200
250
300
300

40-160
50-160
50-200
65-200
80-160
80-200
80-315
100-240
100-270
100-315
150-315
150-500
200-315
200-400
200-500
250-315
300-400
300-500

82
100
105
108
83
83
55
82
97
97
119
126
165
142
126
145
201
201

348
350
370
372
384
488
480
492
500
500
638
782
707
757
968
1003
974
974

430
450
475
480
467
571
535
574
597
597
757
908
872
899
1094
1148
1175
1175

160
160
160
180
180
180
250
225
275
275
280
425
355
380
425
335
400
450

h2
180
180
200
225
180
220
310
250
310
310
355
600
450
530
600
475
560
600

m1
100
100
100
125
120
125
125
160
160
160
200
250
250
250
300
300
300
300

70
70
95
95
85
90
95
110
110
110
150
200
200
200
240
230
240
230

240
270
270
330
310
350
400
370
430
430
500
720
600
600
720
680
720
800

190
212
210
255
250
280
315
280
345
345
400
600
500
500
580
540
600
660

140
160
160
190
190
215
240
205
270
270
300
435
360
360
435
400
435
520

14
14
14
14
14
18
18
20
20
20
23
28
24
24
28
27
27
27

110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
140
110
140
140
140
140
140

s2
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
20
14
20
20
20
20
20

W
247
270
270
260
288
358
350
357
371
371
445
562
543
536
700
730
730
700

d
24
24
24
24
24
32
32
32
32
32
42
55
48
55
70
70
75
75

l1
50
50
50
50
50
80
80
80
80
80
110
110
110
110
140
140
140
140

t
27
27
27
27
27
35
35
35
35
35
45
59
51
59

74,5
74,5
79,5
79,5

u
8
8
8
8
8
10
10
10
10
10
12
16
12
16
20
20
20
20

x**
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
200
200
250
250
170
265
285
300

k
125
145
145
160
180
180
180
210
210
210
240
240
295
295
240
295
400
400

MxZ
M16x4
M16x4
M16x4
M16x8
M16x8
M16x8
M16x8
M16x8
M16x8
M16x8
M20x8
M20x8
M20x8
M20x8
M20x8
M20x12
M20x12
M20x12

k1
110
125
125
145
160
160
160
180
180
180
240
240
295
295
295
350
400
400

M1xZ1
18x4
18x4
18x4
18x4
18x8
18x8
18x8
18x8
18x8
18x8
23x8
23x8
23x8
23x8
23x8
23x12
23x12
23x12

(кг)
50
50
60
65
60
70
75

100
110
120
170
580
315
370
600
430
675
750

DNe
50
65
65
80
100
100
100
125
125
125
150
150
200
200
150
200
300
300

Тип 
насоса

 A f L h1
Вал (мм)

 m2 n1 n2 n3 s1 P

Размеры фланцев
Всас. Напор В

ес (*
)

Габаритные размеры (мм)

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

021

202 410

203

034.2

035

001

050

065

210

003 044 400 042 232 060 030420 200

405067

023

410 034.1

211

300

010

035

001
003
010
021

023
030

034.2
035
042
044
050
060
065
067
200
202
203
210
211
232
400
405
410
420

Корпус насоса
Крышка корпуса 
Опорная лапа
Щелевое кольцо 
Щелевое кольцо 
Корпус подшипника
Крышка подшипника 
Фланец подшипника 
Крышка подшипника 
Крышка сальника 
Кольцо сальника 
Рабочее колесо
Вал
Гайка рабочего колеса 
Втулка
Шариковый подшипник 
Роликовый подшипник 
Упорный подшипник 
Шпонка рабочего колеса 
Шпонка вала
Пробка масляной камеры 
Сальниковое уплотнение 
Механическое уплотнение 
Масляное уплотнение 
Резиновое 
уплотнительное кольцо

034.1

021

202 410

203

034.2

035

001

050

065

210

003 044 400 042 232 060 030420 200

405067

023

410 034.1

211

300

010

035

001
003
010
021

023
030

034.2
035
042
044
050
060
065
067
200
202
203
210
211
232
400
405
410
420

Корпус насоса
Крышка корпуса 
Опорная лапа
Щелевое кольцо 
Щелевое кольцо 
Корпус подшипника
Крышка подшипника 
Фланец подшипника 
Крышка подшипника 
Крышка сальника 
Кольцо сальника 
Рабочее колесо
Вал
Гайка рабочего колеса 
Втулка
Шариковый подшипник 
Роликовый подшипник 
Упорный подшипник 
Шпонка рабочего колеса 
Шпонка вала
Пробка масляной камеры 
Сальниковое уплотнение 
Механическое уплотнение 
Масляное уплотнение 
Резиновое 
уплотнительное кольцо

034.1

021

202 410

203

034.2

035

001

050

065

210

003 044 400 042 232 060 030420 200

405067

023

410 034.1

211

300

010

035

001
003
010
021

023
030

034.2
035
042
044
050
060
065
067
200
202
203
210
211
232
400
405
410
420

Корпус насоса
Крышка корпуса 
Опорная лапа
Щелевое кольцо 
Щелевое кольцо 
Корпус подшипника
Крышка подшипника 
Фланец подшипника 
Крышка подшипника 
Крышка сальника 
Кольцо сальника 
Рабочее колесо
Вал
Гайка рабочего колеса 
Втулка
Шариковый подшипник 
Роликовый подшипник 
Упорный подшипник 
Шпонка рабочего колеса 
Шпонка вала
Пробка масляной камеры 
Сальниковое уплотнение 
Механическое уплотнение 
Масляное уплотнение 
Резиновое 
уплотнительное кольцо

034.1

ЧЕРТЕЖ В РАЗРЕЗЕ

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

PC / PC VMPC / PC VM
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(*)  Размеры могут изменяться в зависимости от применяемого типа подшипников
(**) Минимальный зазор между электродвигателем и валом насоса (ОПЦИЯ)
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500
638
782
707
757
968
1003
974
974

430
450
475
480
467
571
535
574
597
597
757
908
872
899
1094
1148
1175
1175

160
160
160
180
180
180
250
225
275
275
280
425
355
380
425
335
400
450

h2
180
180
200
225
180
220
310
250
310
310
355
600
450
530
600
475
560
600

m1
100
100
100
125
120
125
125
160
160
160
200
250
250
250
300
300
300
300

70
70
95
95
85
90
95
110
110
110
150
200
200
200
240
230
240
230

240
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W
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d
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70
70
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l1
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50
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80
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140

t
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27
27
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35
35
35
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45
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74,5
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8
8
8
8
8
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16
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20
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140
140
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140
140
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200
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285
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210
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240
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M16x4
M16x4
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M16x8
M16x8
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M16x8
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M20x8
M20x8
M20x8
M20x8
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M20x12
M20x12
M20x12

k1
110
125
125
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160
160
160
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180
180
240
240
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295
295
350
400
400

M1xZ1
18x4
18x4
18x4
18x4
18x8
18x8
18x8
18x8
18x8
18x8
23x8
23x8
23x8
23x8
23x8
23x12
23x12
23x12
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50
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315
370
600
430
675
750

DNe
50
65
65
80
100
100
100
125
125
125
150
150
200
200
150
200
300
300

Тип 
насоса

 A f L h1
Вал (мм)

 m2 n1 n2 n3 s1 P

Размеры фланцев
Всас. Напор В

ес (*
)

Габаритные размеры (мм)

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

021

202 410

203

034.2

035

001

050

065

210

003 044 400 042 232 060 030420 200

405067

023

410 034.1

211

300

010

035

001
003
010
021

023
030

034.2
035
042
044
050
060
065
067
200
202
203
210
211
232
400
405
410
420

Корпус насоса
Крышка корпуса 
Опорная лапа
Щелевое кольцо 
Щелевое кольцо 
Корпус подшипника
Крышка подшипника 
Фланец подшипника 
Крышка подшипника 
Крышка сальника 
Кольцо сальника 
Рабочее колесо
Вал
Гайка рабочего колеса 
Втулка
Шариковый подшипник 
Роликовый подшипник 
Упорный подшипник 
Шпонка рабочего колеса 
Шпонка вала
Пробка масляной камеры 
Сальниковое уплотнение 
Механическое уплотнение 
Масляное уплотнение 
Резиновое 
уплотнительное кольцо

034.1

021

202 410

203

034.2

035

001

050

065

210

003 044 400 042 232 060 030420 200

405067

023

410 034.1

211

300

010

035

001
003
010
021

023
030

034.2
035
042
044
050
060
065
067
200
202
203
210
211
232
400
405
410
420

Корпус насоса
Крышка корпуса 
Опорная лапа
Щелевое кольцо 
Щелевое кольцо 
Корпус подшипника
Крышка подшипника 
Фланец подшипника 
Крышка подшипника 
Крышка сальника 
Кольцо сальника 
Рабочее колесо
Вал
Гайка рабочего колеса 
Втулка
Шариковый подшипник 
Роликовый подшипник 
Упорный подшипник 
Шпонка рабочего колеса 
Шпонка вала
Пробка масляной камеры 
Сальниковое уплотнение 
Механическое уплотнение 
Масляное уплотнение 
Резиновое 
уплотнительное кольцо

034.1

021

202 410

203

034.2

035

001

050

065

210

003 044 400 042 232 060 030420 200

405067

023

410 034.1

211

300

010

035

001
003
010
021

023
030

034.2
035
042
044
050
060
065
067
200
202
203
210
211
232
400
405
410
420

Корпус насоса
Крышка корпуса 
Опорная лапа
Щелевое кольцо 
Щелевое кольцо 
Корпус подшипника
Крышка подшипника 
Фланец подшипника 
Крышка подшипника 
Крышка сальника 
Кольцо сальника 
Рабочее колесо
Вал
Гайка рабочего колеса 
Втулка
Шариковый подшипник 
Роликовый подшипник 
Упорный подшипник 
Шпонка рабочего колеса 
Шпонка вала
Пробка масляной камеры 
Сальниковое уплотнение 
Механическое уплотнение 
Масляное уплотнение 
Резиновое 
уплотнительное кольцо

034.1

ЧЕРТЕЖ В РАЗРЕЗЕ

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

PC / PC VMPC / PC VM
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0.6025
0.7040
1.0619
1.4308
1.4309
1.4408
1.4409
1.4500
1.4517
1.4469
1.4317
2.1050.01
2.0975.01
1.0503
1.4021
1.4301
1.4306
1.4401
1.4404
1.4462

GJL-250 (GG25)
GJS-400-15 (GGG 40)
GP240GH (GS-C 25)
G-X5 Cr Ni 19-10
G-X2 Cr Ni 19-11
G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2
G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2
G-X2 Cr Ni Mo Cu Nb 25-20
G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3
G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4
G-X4 Cr Ni 13-4
G-Cu Sn 10
G-Cu Al 10 Ni
C 45
X20 Cr 13
X5 Cr Ni 18-10
X2 Cr Ni 19-11
X5 Cr Ni Mo 17-12-2
X2 Cr Ni Mo 17-12-2
X2 Cr Ni Mo N 22-5-3

A 48 Class 40-B
A 536 Gr. 60-40-18
A 216 Gr. WCB
A 351/743/744 Gr. CF8
A 351/743/744 Gr. CF3
A 351/743/744 Gr. CF8M
A 351/743/744 CF3M
A 351/743/744 (CN7M)
A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
A 890 Gr. 5A (CE3MN)
A 351/743/744 (CA6NM)
B 584 C 90700
B 148 C 95800
A 29/108/576 1045
A 276 Type 420
A 276 Type 304
A 276 Type 304L
A 276 Type 316
A 276 Type 316L
A 276 S 31803

Материал DIN 17007 EN-DIN ASTM
Чугун
Чугун с шаровидным графитом
Литая сталь
Хром-никелевая литая сталь
Хром-никелевая литая сталь (низк. сод. углерода)
Хром-никель-молибденовый сплав
Хром-никель-молибденовый сплав (низк. сод. углерода)
Аустенитная литая сталь
Аустенитно-ферритная литая сталь (дуплекс)
Аустенитно-ферритная литая сталь (супердуплекс)
Мартенситное литье из нержавеющей стали
Литая бронза (луженая)
Литая бронза (никелевый сплав)
Углеродистая сталь
Хромовая сталь
Хром-никелевая сталь
Хром-никелевая сталь (с низким содержанием углерода)
Хром-никель-молибденовая сталь
Хром-никель-молибденовая сталь (с низк. сод. углерода)
Дуплексная (аустенитно-ферритная) сталь

Элемент

Корпус насоса
Крышка корпуса
Рабочее колесо
Вал
Роликовый подшипник
Переднее щелевое кольцо
Заднее щелевое кольцо
Втулка
Механическое уплотнение(*)

0.
60

25

0.
70

40

1.0
61

9

1.4
30

8

1.4
30

9

1.4
40

8

1.4
40

9

1.4
50

0

1.4
51

7

1.4
46

9

1.4
31

7

2.
10

50
.0

1

2.
09

75
.0

1

1.0
50

3

1.4
02

1

1.4
30

1

1.4
30

6

1.4
40

1

1.4
40

4

1.4
46

2

EN 12756 / DIN 24960
(*) Опция : В зависимости от требований заказчика применяются различные виды и типы 
механических уплотнений

Стандартное исполнение
Опция

40
50
65
80
100
125
150
200
250
300

DN

“ n “-количество отверстий

150
165
185
200
220
250
285
340
395
445

110
125
145
160
180
210
240
295
350
400

4
4
4
8
8
8
8
8
12
12

 Df k s n
19
19
19
19
19
19
23
23
23
23

D
N

e/
D

N
b

D
f k

s

410

023

001
003
011
012
023
030
034
035
050
060
065
067
087
200
210
211
405
410
420
600

Корпус рабочей камеры
Крышка корпуса
Подставка - крепление
Основание корпуса
Заднее износостойкое кольцо
Корпус подшипника
Крышка подшипника
Крышка подшипника
Рабочее колесо
Вал насоса
Гайка рабочего колеса
Втулка торцевого уплотнения
Соединительная муфта
Шариковый подшипник
Шпонка вала
Шпонка муфты
Механическое уплотнение
Манжет
Уплотнительное кольцо
Электродвигатель

210

011

600

087

035

060

420

050

034

211

012

200

030

405

003

001

065

067

410

PC / PC VMPC / PC VM

ЧЕРТЕЖ В РАЗРЕЗЕ

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

Материалы

Расшифровка

Размеры фланцев

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
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0.6025
0.7040
1.0619
1.4308
1.4309
1.4408
1.4409
1.4500
1.4517
1.4469
1.4317
2.1050.01
2.0975.01
1.0503
1.4021
1.4301
1.4306
1.4401
1.4404
1.4462

GJL-250 (GG25)
GJS-400-15 (GGG 40)
GP240GH (GS-C 25)
G-X5 Cr Ni 19-10
G-X2 Cr Ni 19-11
G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2
G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2
G-X2 Cr Ni Mo Cu Nb 25-20
G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3
G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4
G-X4 Cr Ni 13-4
G-Cu Sn 10
G-Cu Al 10 Ni
C 45
X20 Cr 13
X5 Cr Ni 18-10
X2 Cr Ni 19-11
X5 Cr Ni Mo 17-12-2
X2 Cr Ni Mo 17-12-2
X2 Cr Ni Mo N 22-5-3

A 48 Class 40-B
A 536 Gr. 60-40-18
A 216 Gr. WCB
A 351/743/744 Gr. CF8
A 351/743/744 Gr. CF3
A 351/743/744 Gr. CF8M
A 351/743/744 CF3M
A 351/743/744 (CN7M)
A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
A 890 Gr. 5A (CE3MN)
A 351/743/744 (CA6NM)
B 584 C 90700
B 148 C 95800
A 29/108/576 1045
A 276 Type 420
A 276 Type 304
A 276 Type 304L
A 276 Type 316
A 276 Type 316L
A 276 S 31803

Материал DIN 17007 EN-DIN ASTM
Чугун
Чугун с шаровидным графитом
Литая сталь
Хром-никелевая литая сталь
Хром-никелевая литая сталь (низк. сод. углерода)
Хром-никель-молибденовый сплав
Хром-никель-молибденовый сплав (низк. сод. углерода)
Аустенитная литая сталь
Аустенитно-ферритная литая сталь (дуплекс)
Аустенитно-ферритная литая сталь (супердуплекс)
Мартенситное литье из нержавеющей стали
Литая бронза (луженая)
Литая бронза (никелевый сплав)
Углеродистая сталь
Хромовая сталь
Хром-никелевая сталь
Хром-никелевая сталь (с низким содержанием углерода)
Хром-никель-молибденовая сталь
Хром-никель-молибденовая сталь (с низк. сод. углерода)
Дуплексная (аустенитно-ферритная) сталь

Элемент

Корпус насоса
Крышка корпуса
Рабочее колесо
Вал
Роликовый подшипник
Переднее щелевое кольцо
Заднее щелевое кольцо
Втулка
Механическое уплотнение(*)

0.
60

25

0.
70

40

1.0
61

9

1.4
30

8

1.4
30

9

1.4
40

8

1.4
40

9

1.4
50

0

1.4
51

7

1.4
46

9

1.4
31

7

2.
10

50
.0

1

2.
09

75
.0

1

1.0
50

3

1.4
02

1

1.4
30

1

1.4
30

6

1.4
40

1

1.4
40

4

1.4
46

2

EN 12756 / DIN 24960
(*) Опция : В зависимости от требований заказчика применяются различные виды и типы 
механических уплотнений

Стандартное исполнение
Опция

40
50
65
80
100
125
150
200
250
300

DN

“ n “-количество отверстий

150
165
185
200
220
250
285
340
395
445

110
125
145
160
180
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240
295
350
400

4
4
4
8
8
8
8
8
12
12
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23
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D
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001
003
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012
023
030
034
035
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060
065
067
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200
210
211
405
410
420
600

Корпус рабочей камеры
Крышка корпуса
Подставка - крепление
Основание корпуса
Заднее износостойкое кольцо
Корпус подшипника
Крышка подшипника
Крышка подшипника
Рабочее колесо
Вал насоса
Гайка рабочего колеса
Втулка торцевого уплотнения
Соединительная муфта
Шариковый подшипник
Шпонка вала
Шпонка муфты
Механическое уплотнение
Манжет
Уплотнительное кольцо
Электродвигатель

210

011

600

087

035

060

420

050

034

211

012

200

030

405

003

001

065

067

410

PC / PC VMPC / PC VM
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ПОГРУЖНЫЕ НАСОСЫ ДЛЯ
СТОЧНЫХ ВОД ТИПА СС

Сточные воды, в том числе с содержанием твердых и длинноволокнистых включений, воздуха и 
газов. Могут применяться для перекачки сырого шлама, содержащего активные осадки и 
гнилостного шлама.

от 50  до 100 ммDN300

до 1600 м3/ч

до 95 м

до 2900 об/мин 

до 40 градусов

10 бар

Размеры фланцев 

Производительность 

Напор

Обороты Т

Температура жидкости 

Макс. давление, Рmax

Насос центробежный  вертикальной мокрой 
установки, со спиральным корпусом,  
одноступенчатый

Типы рабочих колес: закрытое, 
полуоткрытое или вихревое

Степень защиты  IP68P68

Присоединительные фланцы соответствуют 
стандарту EN 1902-2 / PN10 EN 1902-2 / PN10

Все рабочие колеса проходят динамическую 
балансировку согласно ISO 1940 class 6.3
Осевое усилие уравновешено задними ребрами 
рабочего колеса.
Опционально может применяться охлаждающая 
рубашка (для некоторых моделей)
Для смазки подшипников насосов типа С 
применяется консистентная смазка

Используются различные типы 
механических уплотнений в зависимости от 
типа и температуры перекачиваемой 
жидкости

Для насосов мощностью более 12 HP 
применяется двойное механическое 
уплотнение.
Для насосов мощностью менее 12 HP 
применяется одинарное механическое 
уплотнение.

Тип насоса
Размер напорного патрубка, мм 
Диаметр рабочего колеса, мм  
Тип рабочего колеса

Насосы типа С отличает продуманный дизайн, 
практичность, удобство установки и применения.

Сведенная к минимуму стоимость эксплуатационных 
затрат, связанная с высокой эффективностью 
гидравлики и электродвигателя, взаимозаменяемость 
важных деталей, удобство обслуживания и 
сокращенное время ремонтного простоя, являются 
важными факторами, делающими установку насосов 
типа С экономически эффективной.

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ ЖИДКОСТЬ

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ ИСПОЛНЕНИЯ
УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

CC
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ПОГРУЖНЫЕ НАСОСЫ ДЛЯ
СТОЧНЫХ ВОД ТИПА СС

Сточные воды, в том числе с содержанием твердых и длинноволокнистых включений, воздуха и 
газов. Могут применяться для перекачки сырого шлама, содержащего активные осадки и 
гнилостного шлама.

от 50  до 100 ммDN300

до 1600 м3/ч

до 95 м

до 2900 об/мин 

до 40 градусов

10 бар

Размеры фланцев 

Производительность 

Напор

Обороты Т

Температура жидкости 

Макс. давление, Рmax

Насос центробежный  вертикальной мокрой 
установки, со спиральным корпусом,  
одноступенчатый

Типы рабочих колес: закрытое, 
полуоткрытое или вихревое

Степень защиты  IP68P68

Присоединительные фланцы соответствуют 
стандарту EN 1902-2 / PN10 EN 1902-2 / PN10

Все рабочие колеса проходят динамическую 
балансировку согласно ISO 1940 class 6.3
Осевое усилие уравновешено задними ребрами 
рабочего колеса.
Опционально может применяться охлаждающая 
рубашка (для некоторых моделей)
Для смазки подшипников насосов типа С 
применяется консистентная смазка

Используются различные типы 
механических уплотнений в зависимости от 
типа и температуры перекачиваемой 
жидкости

Для насосов мощностью более 12 HP 
применяется двойное механическое 
уплотнение.
Для насосов мощностью менее 12 HP 
применяется одинарное механическое 
уплотнение.

Тип насоса
Размер напорного патрубка, мм 
Диаметр рабочего колеса, мм  
Тип рабочего колеса

Насосы типа С отличает продуманный дизайн, 
практичность, удобство установки и применения.

Сведенная к минимуму стоимость эксплуатационных 
затрат, связанная с высокой эффективностью 
гидравлики и электродвигателя, взаимозаменяемость 
важных деталей, удобство обслуживания и 
сокращенное время ремонтного простоя, являются 
важными факторами, делающими установку насосов 
типа С экономически эффективной.

ПЕРЕКАЧИВАЕМАЯ ЖИДКОСТЬ

РАСШИФРОВКА НАИМЕНОВАНИЯ

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОСОБЕННОСТИ ИСПОЛНЕНИЯ
УПЛОТНЕНИЕ ВАЛА

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

ПОЛЯ ХАРАКТЕРИСТИК

CC
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061 
029 

090 
200.2 

500 
026 

042 

510 

049 

200.1 

031 

230 

040 
410 

210 
405 

001 
066 

050 

Устройство двойного
механического уплотнения

406* 

001 090 Статор
026 200.1 Нижний подшипник
029 200.2 Верхний подшипник
031 210 
040 230 
042 405 
049 406* 
050 410 
061 500 
066 

Спиральный корпус
Корпус электродвигателя
Верхняя крышка
Корпус подшипника
Масляная камера
Уплотнение кабеля
Датчик влажности 
Рабочее колесо 
Вал
Гайка-фиксатор 
рабочего колеса

510 

Шпонка 
Пробка масляной камеры
Механическое уплотнение
Механическое уплотнение
Масляное уплотнение
Силовой и контрольный кабель 
Клеммник

'--

ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА (ДО 11КВТ)

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

CC

500 

029 

034 

030 

202 

090 

026 

035 

201 

203 

230 

040 

001 

001 
011 

Корпус насоса 
Нижняя крышка

021 Компенсационное кольцо
026 Корпус электродвигателя
029 Верхняя крышка
030 
031 

Корпус подшипника верх. 
Корпус подшипника низ.

034 
035 

Крышка подшипника верх
Крышка подшипника низ

040 Масляная камера'-

049 
050 
053 
061 
065 
090 
093 
201 
202 
203 

347 053 050 

Датчик влажности
Рабочее колесо закрытое
Раб. колесо полу-открытое
Ротор
Гайка-фиксатор раб. колеса
Статор 
Уплотнения кабелей
Нижний подшипник 
Верхний подшипник
Радиально-упорный подшипник

210 
230 
347 
405 
410 
500 
501 

501 

093 

410 

061 

031 

049 

405 

210 

065 

011 

021 

Шпонка
Пробка масляной камеры
Регулировочный болт
Механическое уплотнение
Масляное уплотнение
Силовой кабель
Контрольный кабель

ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА (БОЛЕЕ 11КВТ)

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ
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061 
029 

090 
200.2 

500 
026 

042 

510 

049 

200.1 

031 

230 

040 
410 

210 
405 

001 
066 

050 

Устройство двойного
механического уплотнения

406* 

001 090 Статор
026 200.1 Нижний подшипник
029 200.2 Верхний подшипник
031 210 
040 230 
042 405 
049 406* 
050 410 
061 500 
066 

Спиральный корпус
Корпус электродвигателя
Верхняя крышка
Корпус подшипника
Масляная камера
Уплотнение кабеля
Датчик влажности 
Рабочее колесо 
Вал
Гайка-фиксатор 
рабочего колеса

510 

Шпонка 
Пробка масляной камеры
Механическое уплотнение
Механическое уплотнение
Масляное уплотнение
Силовой и контрольный кабель 
Клеммник

'--

ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА (ДО 11КВТ)

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ

CC

500 

029 

034 

030 

202 

090 

026 

035 

201 

203 

230 

040 

001 

001 
011 

Корпус насоса 
Нижняя крышка

021 Компенсационное кольцо
026 Корпус электродвигателя
029 Верхняя крышка
030 
031 

Корпус подшипника верх. 
Корпус подшипника низ.

034 
035 

Крышка подшипника верх
Крышка подшипника низ

040 Масляная камера'-

049 
050 
053 
061 
065 
090 
093 
201 
202 
203 

347 053 050 

Датчик влажности
Рабочее колесо закрытое
Раб. колесо полу-открытое
Ротор
Гайка-фиксатор раб. колеса
Статор 
Уплотнения кабелей
Нижний подшипник 
Верхний подшипник
Радиально-упорный подшипник

210 
230 
347 
405 
410 
500 
501 

501 

093 

410 

061 

031 

049 

405 

210 

065 

011 

021 

Шпонка
Пробка масляной камеры
Регулировочный болт
Механическое уплотнение
Масляное уплотнение
Силовой кабель
Контрольный кабель

ВНУТРЕННЕЕ УСТРОЙСТВО НАСОСА (БОЛЕЕ 11КВТ)

ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ
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Рабочее колесо типа 
В: Колеса закрытого 
типа с широкими 
каналами для 
откачки жидкости с 
включением крупных 
и твердых частиц 
без засорения. 
Используется 
с 4-полюсными 
двигателями (1500 
об / мин)

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо 
типа D: Колесо 
закрытого типа, 
подходит для вы-
сокооборотистых 
двигателей (3000 
об / мин). Пред-
назначено для 
перекачки жидко-
стей с наличием 
твердых
частиц.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Вихревое рабочее 
колесо типа VX: 
Колесо свободно-
го вихревого типа. 
Предназначено
для перекач-
ки жидкостей с 
большим содер-
жанием твердых 
и длинноволокни-
стых примесей.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо 
типа F: Полуот-
крытое рабочее 
колесо с режущим 
механизмом. Ре-
жущий механизм 
находится перед 
рабочим колесом, 
разрезает длин-
новолокнистые 
частицы, что 
позволяет предот-
вратить засорение 
насоса и труб.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо 
типа АВ:
Колесо закрытого 
типа с широкими ка-
налами для откачки 
крупных твердых ча-
стиц без засорения. 
Используется с 4-
полюсными электро-
двигателями
(1500 об / мин). 
Предназначено
для агрессивных 
сред.

С 50 Переносная установка 

----+-----1-. 
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С 80-100 Переносная установка

Мощность фланец
Насос Рном, кВт IEC DN 

1450 2900 No d R" 

С 50-160 
- 0.7-1.1 80 
- 1.5-2.2 90 
- 1.1 80 

С 50-160F 1.5-2.2 90 -
0.7 - 80 50 2" 

С 50-200 1.1-1.5 - 90 
- 3 100 
- 4 112 

С 50-200F 
- 3 100 
- 4 112 

С 80-160 1.5 - 90 

С 80-200 
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С 100-240 4 - 112
5.5 5.5-7.5 132 100 -
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С 50-80-100 Установка на автоматической 
трубной муфте 

Размеры (мм) 

е h н G g V w 
430 130 -

55 90 
475 

185 114 
138 

125 - -
412 130 
457 138 
438 130 

� � 
57 90 � 205 144 � 152 

� 158 
496 138 
501 135 

62 133 540 180 130 138 146 

70 132 � 200 150 � 168
578 158 

94 162 � 
657 

225 170 � 
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186 

88 170 678 260 211 198 228 

Тип 
насоса

Размеры (с автоматической трубной муфтой) (mm) фланец ШлангDN
Ад вв се Е F ее hh 5 m u р п D k "xz dh 

С 50-160 355 528 75 
50 С 50-200 375 217 585 155 15 75 110 116 156 14 200 176 165 125 12118х4 . 

С 80-160 363 243 595 165 18 63 134 127 202 16 200 175 190 150 1211Вх4 77 во -
С 80-200 383 635 72 
С 100-240 451 310 723 200 26 112 180 155 215 18 250 219 210 170 12118х4 100 100 С 100-270 486 802 98 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ (ДО 11ВТ) ТИПЫ РАБОЧИХ КОЛЕС

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

1 - Датчик температуры статорной 
обмотки для защиты двигателя от 
перегрузки. Температура сработки 130 
градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной ка-
мере и роторно-статорном отделе.
3 - Механическое уплотнение.
4 - Верхняя крышка с корпусом верх-
него подшипника.
5 - Заливная пробка масляной каме-
ры.
6 - Ребра на рабочем колесе для сни-
жения осевой нагрузки и давления на 
уплотнение.
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Рабочее колесо типа 
В: Колеса закрытого 
типа с широкими 
каналами для 
откачки жидкости с 
включением крупных 
и твердых частиц 
без засорения. 
Используется 
с 4-полюсными 
двигателями (1500 
об / мин)

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо 
типа D: Колесо 
закрытого типа, 
подходит для вы-
сокооборотистых 
двигателей (3000 
об / мин). Пред-
назначено для 
перекачки жидко-
стей с наличием 
твердых
частиц.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Вихревое рабочее 
колесо типа VX: 
Колесо свободно-
го вихревого типа. 
Предназначено
для перекач-
ки жидкостей с 
большим содер-
жанием твердых 
и длинноволокни-
стых примесей.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо 
типа F: Полуот-
крытое рабочее 
колесо с режущим 
механизмом. Ре-
жущий механизм 
находится перед 
рабочим колесом, 
разрезает длин-
новолокнистые 
частицы, что 
позволяет предот-
вратить засорение 
насоса и труб.

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

Рабочее колесо 
типа АВ:
Колесо закрытого 
типа с широкими ка-
налами для откачки 
крупных твердых ча-
стиц без засорения. 
Используется с 4-
полюсными электро-
двигателями
(1500 об / мин). 
Предназначено
для агрессивных 
сред.
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С 50-80-100 Установка на автоматической 
трубной муфте 

Размеры (мм) 
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Тип 
насоса

Размеры (с автоматической трубной муфтой) (mm) фланец ШлангDN
Ад вв се Е F ее hh 5 m u р п D k "xz dh 

С 50-160 355 528 75 
50 С 50-200 375 217 585 155 15 75 110 116 156 14 200 176 165 125 12118х4 . 

С 80-160 363 243 595 165 18 63 134 127 202 16 200 175 190 150 1211Вх4 77 во -
С 80-200 383 635 72 
С 100-240 451 310 723 200 26 112 180 155 215 18 250 219 210 170 12118х4 100 100 С 100-270 486 802 98 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ (ДО 11ВТ) ТИПЫ РАБОЧИХ КОЛЕС

Рабочее колесо типа В: Колеса закрытого типа с широкими каналами для откачки 
жидкости с включением крупных и твердых частиц без засорения. Используется с 4-
полюсными двигателями (1500 об / мин)

Рабочее колесо типа D: Колесо закрытого типа, подходит для высокооборотистых 
двигателей (3000 об / мин). Предназначено для перекачки жидкостей с наличием твердых 
частиц.

Вихревое рабочее колесо типа VX: Колесо свободного вихревого типа. Предназначено 
для перекачки жидкостей с большим содержанием твердых и длинноволокнистых 
примесей. 

Рабочее колесо типа F: Полуоткрытое рабочее колесо с режущим механизмом. Режущий 
механизм находится перед рабочим колесом, разрезает длинноволокнистые частицы , что 
позволяет предотвратить засорение насоса и труб. 

Рабочее колесо типа АВ: 
Колесо закрытого типа с 
широкими каналами для откачки 
крупных твердых частиц без 
засорения. Используется с 4-
полюсными электродвигателями 
(1500 об / мин). Предназначено 
для агрессивных сред.

1 - Датчик температуры статорной обмотки для защиты двигателя от перегрузки.  Температура сработки 
130 градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной камере и роторно-статорном отделе. 
3 - Механическое уплотнение. 
4 - Верхняя крышка с корпусом верхнего подшипника. 
5 - Заливная пробка масляной камеры. 
6 - Ребра на рабочем колесе для снижения осевой нагрузки и давления на уплотнение.

1 - Датчик температуры статорной 
обмотки для защиты двигателя от 
перегрузки. Температура сработки 130 
градусов цельсия.
2 - Датчик влажности в масляной ка-
мере и роторно-статорном отделе.
3 - Механическое уплотнение.
4 - Верхняя крышка с корпусом верх-
него подшипника.
5 - Заливная пробка масляной каме-
ры.
6 - Ребра на рабочем колесе для сни-
жения осевой нагрузки и давления на 
уплотнение.
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Механическое уплотнение EN 12756 / DIN 24960 

8 Стандартное исполнение
 О Опция

DIN 17007 
0.6025 
0.7040 
1.0619 
1.4308 
1.4309 

1.4408 
1.4409 

1.4517 
1.4317 

' 

2.1050.0 1 
2.0975.0 1 

Материал
Чугун
Чугун с шаровидным графитом
Литая сталь
Сталь хромоникелевая литая
Хромоникелевая литая сталь (с низким 
содержанием углерода)
Литой хромистый никель-молибденовый сплав 
Хромоникелевая стальная отливка из молибдена 
(с низким содержанием углерода)
Аустенитно-ферритная литая сталь (дуплекс) 
Мартензитная нержавеющая литая сталь 
Литой бронзы (оловянный сплав)
Литая бронза (никелевый сплав)
Хромовая сталь 1.4021 

EN-DIN 
GJL-250 (GG 25) 
GJS-400-15 (GGG 40) 
GP240GH (GS-C 25) 
G-X5 Cr Ni 19-10
G-X2 Сг Ni 19-11

G-X5 Сг Ni Мо 19-11-2
G-X2 Сг Ni Мо 19-11-2

G-X2 Сг Ni Мо Cu N 25-6-3-3 
G-X4 Сг Ni 13-4
G-Cu Sn 10
G-Cu AI 10 Ni
Х20 Сг 13

А 48 Class 40-В 
А536 Gr. 60-40-18 
А216 Gr. WCB 
А 351/743/744 Gr. CF8 
А351/743/744 Gr. CF3

А351/743/744 Gr. CF8M 
А351/743/744 CF3M 

А 890 Gr.1В(CD4MCuN)А 
351/743/744 (CA6NM) 
В 584 С 90700 
В 148 С 95800 
А 276 Туре 420 

ASTM
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Механическое уплотнение EN 12756 / DIN 24960 

8 Стандартное исполнение
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